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La prgsente invention est relative a une vitre, plus parti- 
culidrement une vitre de recouvrement pour les feux des vghicules 
automobiles et qui est subdivisge en plusieurs zones a permgabili- 
tg diffgre'nte a la lumiSre. 

En raison de la construction de feux combine's des vghicules 
automobiles et qui englobent, par exemple, le feu de freinage, le 
feu arriere et le feu clignotant, il faut des vitres de recouvre-} 
ment qui, dans les diffgrentes zones associges aux feux indivjj 
duels, prgsentent une permgabilitS diffgrente a la lumigre, prin- 
cipalement de couleurs diffgrentes. De telles vitres de recouvre- 
ment pour les feux des vghicules automobiles sont actuellement 
frgquemment assembles a partir de vitres partielles de couleurs 
diffgrentes et rgalisges sgpargment. Les faces de raccordement des 
vitres partielles sont rendues rugueuses, par exemple moletges, et 
15 ensuite elles sont collges l'une a 1 'autre. Le point d 'about entre 
deux vitres partielles doit Stre poli ultgrieurement . Une telle 
rgalisation d'une vitre de recouvrement assemble exige de nombreu- 
ses opgrations de travail et, de ce fait, elle est trSs cofiteuse. 
En outre, la vitre de recouvrement assemblge dejcette manigre prg- 
20 sente le dfisavantage que dans les zones de raccordement , elle ne 
prgsente pas toujours une rgsistance suffisante et peut occasionel- 
lement s'effondrer. 

II est ggalement connu que des vitres partielles individuel-- 
les de diffgrentes couleurs soient coulges par injection dans un 
25 cadre mgtallique. Cette rgalisation d'une vitre de recouvrement a 
zones partielles de diffgrentes couleurs exige au moins deux pro- 
cessus d' injection et, au moins pour le premier processus d' injec- 
tion, le cadre mgtallique doit Stre insgrg dans le moule de coulge 
par injection. Ce processus d' insertion rend plus coQteuse la rga- 
30 lisation de la vitre de recouvrement. En outre, pour chaque combi- 
naison de feux, il faut disposer, outre du moule de coulge par in- 
jection pour les vitres partielles, ggalement d'un outil pour la 
rgalisation du cadre mgtallique. Les vitres partielles sont rete- 
nues sur le cadre mgtallique du fait que le cadre mgtallique est 
35 partiellement injectg dans les vitres partielles. 

On a ggalement dgja proposg que les vitres partielles soient 
coulges par injection directement l'une contre 1 'autre sans utili- 
ser de cadre mgtallique. Etant donng que la zone de raccordement 
entre deux vitres partielles n'est que faible, il faut prgvoir un 
40 certain chevauchement des vitres partielles, afin que les deux 
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vitres partielles puissent se lier l'une a l'autre du fait que par 
une deformation thermoplastique la vitre partielle d§ja rgalisie 
se lie a la vitre partielle en voie de realisation. Ce processus 
de raccordement n'est pas uniforme, etant donng qu'il depend trds 
5 fortement des conditions de service lors de la realisation du pro- 
cessus de coulee par injection. En outre, le point de transition 
entre les deux vitres partielles perd plus ou moins de sa nettete 
lors de cette deformation thermoplastique. 

L' invention vise a r6aliser une vitre de recouvrement pour 

10 les feux des vehicules automobiles et qui est subdivisee en plu- 
sieurs zones a permeabilite differente a la lumidre, de manidre 
qu'il ne soit pas necessaire de prevoir de cadre metallique, cepen- 
dant, la vitre de recouvrement, assembiee a partir de vitres 
partielles, presente une resistance parfaite. L' invention vise 

IS plus particulierement a ameliorer le raccordement des vitres 

partielles les unes aux autres. Conformement a l 1 invention, la vi- 
tre de recouvrement pour les feux des vehicules automobiles et qui 
est subdivisee en plusieurs zones a permeabilite differente a la 
lumidre, se caracterise du fait que sur une vitre de base, coulee 

20 par injection a partir de la matidre la plus permeable a la lumidre 
(par exemple limpide) et englobant toutes les zones, des vitres 
partielles, eventuellement en une matidre moins permeable a la 
lumidre (par exemple orange, rouge) sont coulees par injection sur 
les zones partielles associees. La vitre de base s'etendant sur 

25 toutes les zones confdre a la vitre de recouvrement conforme a l 1 
invention une resistance parfaite, mime sans cadre metallique. 
Etant donne que la vitre de base est constituee par la matidre la 
plus permeable & la lumidre, les vitres partielles pour les zones 
partielles moins permeables a la lumidre peuvent Stre coulees par 

30 injection sur de grandes surfaces, toutefois, la permeabilite a 

la lumidre pour les zones partielles peut malgre tout etre determi- 
ne . 

Le coQt de 1' execution des vitres de recouvrement conforme 
a 1' invention est reduit davantage du fait que la vitre de base., y 
35 compris le cadre de la vitre et les moyens de fixation, peut etre 
realisee en tant qu'ensemble d'une seule pidce. 

Afin que les vitres partielles se fixent intimement a la zo- 
ne^artielle formee par le materiau de base, un developpement de l 1 
invention prevoit que la vitre de base soit plus mince dans les 
40 zones partielles, associees aux vitres partielles, que dans la zone 
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la^lus permeable a la lumiSre qui est realisee d'une seule piece 
avec la vitre de base. 

Le raccord entre la vitre de base et les vitres partielles 
est amgliorg du fait que dans les zones partielles plus minces, 
5 destin6es aux vitres partielles, la vitre de base prgsente une sur- 
face non plane. Une realisation avantageuse se caractgrise du fait 
que les zones partielles pour les vitres partielles de la vitre 
de base presentent une surface structurge. 

La fixation des vitres partielles sur la vitre de base peut 

10 Stre obtenue sans deformation thermoplastique sensible du fait que 
dans les zones partielles pour les vitres partielles, la vitre de 
base comprend des dgcoupes, alors que les vitres partielles sont 
fixges additionnelleraent sur la vitre de base par des prolongements 
remplissant et s'engageant derriSre ces dgcoupes. 

15 Une forme d 1 execution d'une vitre de recouvrement conforme a 

1* invention se caractgrise du fait que lors d'une subdivision de la 
vitre de recouvrement en au moins une zone limpide et une zone de 
couleur orange ou rouge, la vitre de base est coulge par injection 
a partir d'une matiere synthetique limpide, alors que sur cette 

20 vitre de base limpide sont coulees par injection des vitres partiel 
les en une matiere synthStique teinte en orange ou en rouge. Lors- 
que la vitre de recouvrement ne comprend pas de zone partielle lim- 
pide, la vitre de recouvrement est executed de maniere que lors de 
sa subdivision en au moins une zone de couleur orange et une zone 

25 de couleur rouge, la vitre de base est coulee par injection a par- 
tir d'une matiere synthgtique de couleur orange, tandis que sur 
cette vitre de base orange on coule par injection des vitres par- 
tielles en une matidre synthgtique teinte en rouge. 

Une forme d'exgcution, donnge & titre d'exemple non limitatif 

30 est reprgsentge au dessin annexe, dans lequel: 

La fig. 1 est une vitre de recouvrement a trois zones partiel 
les de couleurs differentes. 

La fig. 2 est une coupe suivant la ligne II-II de la fig. 1 
de la vitre de recouvrement. 

35 La fig. 1 reprgsente une vitre de recouvrement pour un "feu 

a trois chambres" et tel qu 'utilise dans un vghicule automobile, 
par exemple, comme feu combing clignotant-freinage-arriere avec 
un phare de marche arriSre. 

La vitre de recouvrement est rgalisge 3. partir de matiere 

40 synthgtique en diffgrentes couleurs. La zone partielle pour le 
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phare de raarche arriere est limpide, la zone partielle pour le feu 
clignotant est generaleraent orange et la zone partielle pour le 
feu de freinage/feu arridre est generalement rouge. 

Tout d'abord, a partir de la matiere limpide on coule par in- 
5 jection une vitre de base 30 qui comprend un bord de fixation et 
de renforcement 12 ainsi que les moyens de fixation 11 et 21. Tou- 
tes ces parties sont rSalisSes d'une seule pidce avec la vitre de 
base 30. 

Ainsi qu'il ressort de la coupe suivant la fig. 2, la vitre 

10 de base 30 est plus epaisse dans la zone centrale 31 que dans les 
zones partielles 10 et 20 sur lesquelles on coule par injection, 
en une seule ou en deux operations d' injection separeds, une vitre 
partielle de couleur orange ou rouge. Les zones partielles 10 et 
20 de la vitre se terminent au niveau de la zone centrale 31 de la 

15 vitre de base. Les vitres partielles 10 et 20 appliquges par injec- 
tion se relient par une grande surface 2. la vitre de base 30. Ce 
raccord peut etre considSrablement ameliore' par des d6coupes pri- 
vues dans la vitre de base 30 et en coulant des prolongements de 
fixation sur la face arrigre de la vitre de base 30. Afin que les 

20 vitres partielles 10 et 20 soient fermement retenues lors de leur 
application par injection, il est avantageux que la vitre de base 
30 soit rendue rugueuse dans les zones partielles envisagees, a 
savoir, qu'elle pr€sente une surface structured dans ces zones. 
De ce fait la face de raccord peut §tre accrue. 

25 La plaque de base 30 qui s'Stend sur toutes les zones du feu 

a trois chambres, conf&re une resistance suffisante S la vitre de 
recouvrement assembled. II ne faut done plus de cadre mgtallique 
separS pour fixer les difffirentes vitres partielles. 

II est evident que de la maniSre indiqued plus haut, il est 

30 egalement possible de realiser des vitres de recouvrement de for- 
mes et de couleurs diffgrentes. Dans tous les cas , la vitre de 
base qui englobe toutes les zones doit §tre realised dans le mat6- 
riau le plus limpide et sur ce dernier sont ensuite appliqueds par 
injection les vitres partielles en une matidre moins permeable k 

35 la lumiSre. 

Lorsqu'il s'agit d'une vitre de recouvrement qui ne comprend 
pas de zone limpide, la vitre de base peut etre, par exemple, de 
couleur orange sur laquelle on applique par injection au moins une 
vitre partielle de couleur rouge qui, en ce qui concerne la couleur, 

40 recouvre la zone de couleur orange, situ€e en-dessous, de la vitre 
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de base. 

La realisation conforme a l'invention d'une vitre de recou- 
vrement n'est pas limited aux feux des v€hicules automobiles. Une 
telle vitre, realisee en plusieurs couleurs , peut 6galement §tre 
utilisee pour le recouvrement d'appareils indicateurs optiques, 
plus particulidrement des armatures de commutation et des tableaux 
de bord des yghicules automobiles. 



73 04405 



6 



2172126 



REVEND ICATIONS 
1.- Vitre, plus particulidrement vitre de recouvrement pour 
les feux des vghicules automobiles et qui est subdivisge en plu- 
sieurs zones a permgabilitg diffgrente a la lumiere, caractgrisge 
en ce que sur une vitre de base englobant toutes les zones, coulge 
5 par injection en une matiSre la plus permgable a la lumiere (par. 
exeraple limpide), des vitres partielles en une matiSre gventuelle- 
ment moins permgable k la lumiere (par exemple orange, rouge) sont 
coulges par injection dans les zones partielles associges de la 
vitre de base. 

10 2.- Vitre suivant la revendication 1, caractgrisge en ce que 

la vitre de base, y compris le cadre de la vitre et les moyens de 
fixation, est rgalisge en tant qu'ensemble d'une seule pidce. 

3. - Vitre suivant la revendication 1 ou 2, caractgrisge en 
ce que dans les zones partielles destinges aux vitres partielles, 

15 la vitre de base est plus mince que dans la zone la plus permgatte 
a la lumiSre qui est rgalisge d'une seule pifcce avec la vitre de 
base. 

4. - Vitre suivant l'une quelconque des revendications 1 a 3, 
caractgrisge en ce que dans les zones partielles plus minces, des- 

20 tinges aux vitres partielles, la vitre de base prgsente une face 
supgrieure non plane. 

5. - Vitre suivant la revendication 4, caractgrisge en ce que 
les zones partielles pour les vitres partielles de la vitre de 
base prgsentent une surface structurge. 

25 6.- Vitre suivant l'une quelconque des revendications las 

caractgrisge en ce que dans les zones partielles pour les vitres 
partielles la vitre de base comprend des dgcoupes , alors que les 
vitres partielles sont fixges additionnellement a la vitre de base 
par des prolongements remplissant et s'engageant derriSre ces dg- 

30 coupes. 

7. - Vitre suivant l'une quelconque des revendications 1 a 6, 
caractgrisge en ce que lorsque la vitre de recouvrement est subdi- 
visge en au moins une zone limpide et une zone de couleur orange 
ou rouge, la vitre de base est coulge par injection a partir d'une 

35 matidre synthgtique limpide, alors que sur cette vitre de base lim- 
pide, les vitres partielles en une matidre synthgtique orange ou 
rouge sont coulges par injection. 

8. - Vitre suivant l'une quelconque des revendications 1 a 6, 
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caracterisee en ce que lorsque la vitre de recouvrement est subdi- 
vis6e en au moins une zone de couleur orange et une zone de cou- 
leur rouge, la vitre de base est coulSe par injection a partir 
d'une matiere synth€tique de couleur orange et que sur cette vitre 
de base orange sont coulies par injection les vitres partielles 
en une matiere synthgtique teinte en rouge. 
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